JB/T 10769《立式离心机》（原标准名称：三足式及平板式离心机）标准修订
编制说明
一、工作简况，包括任务来源、主要工作过程、主要工作组成员及其所作的工作等；
1.任务来源
　　本项目是根据工业和信息化部行业标准制修订计划（暂无），项目计划号：暂无，项目名称为：立式离心机。该标准牵头单位是合肥通用机械研究院有限公司。

本项目计划完成时间2020年。
2.主要工作过程

起草阶段:

2019年3月开始，合肥通用机械研究院有限公司成立了《立式离心机》标准修订工作组，制定工作方案，起草工作组在工作过程中广泛收集了相关技术资料，结合立式离心机产品在设计、制造和应用中的技术积累和经验，对立式离心机技术要求进行总结和归纳，于2019年4月底完成初稿，并于2019年5月16日召开协调讨论会，通过起草组及相关专家讨论，完成该标准征求意见稿及编制说明。在经企业内部初步讨论并修改后发送给全国分离机械标准化技术委员会各位委员及相关单位征求意见，共发出68份征求意见稿。

征求意见阶段：
审查阶段
报批阶段：
3.主要参加单位和工作组成员及所做的工作等

本标准由合肥通用机械研究院有限公司负责起草，标准起草工作组成员主要有：周进、胡志坚、张威、张威负责相关资料的收集，胡志坚标准草案的初拟，周进负责组织标准技术内容的审查及相关资源的协调和提供。

二、标准编制原则和主要内容（如技术指标、参数、公式、性能要求、试验方法、检验规则等）的论据，解决的主要问题，修订标准应列出与原标准的主要差异和水平对比：
1.标准编制原则

本标准在修订过程中严格遵循GB/T 1.1-2009给出的规则进行起草，并在整个修订过程中，认真贯彻执行有关行业标准制定的管理办法，本着技术创新、试验验证、协调规范、应用推广相结合的原则编写标准草案、编制说明及相关材料。

2. 标准主要内容（如技术指标、参数、公式、性能要求、试验方法、检验规则等）的论据，解决的主要问题等
2.1 主要内容

本标准规定了立式离心机的型式、基本参数、型号、技术要求、试验方法、检验规则、标志、包装、运输和贮存等。
本标准适用于立式离心机（以下简称离心机），本标准不适用于离心卸料离心机、进动卸料离心机、上悬式离心机和立式振动卸料离心机。
2.2 本次修订的主要变化及依据：
2.2.1 本次修订将原标准两个部分合并为一个标准，更有利于标准的实施。
2.2.2 标准名称的变化：
原标准名称为“三足式及平板式离心机”，近年来，三足式离心机基本已经被淘汰，且化工行业也已经不在允许三足式离心机的使用。根据离心机型号编制方法的命名原则，从结构上进行命名，改为“立式离心机”，并在范围中排除离心卸料离心机、进动卸料离心机、上悬式离心机和立式振动卸料离心机几种已经单独有标准，且存在独特卸料方式的机型。

2.2.3规范性引用文件：
由于标准的更新和废止，修改和增加了引用标准。
GB/T 191  包装贮运图示标志

GB/T 3621  钛及钛合金板材

GB/T 4334  金属和合金的腐蚀 不锈钢晶间腐蚀试验方法

GB/T 6388  运输包装收发货标志

GB/T 6614  钛及钛合金铸件

GB/T 10901  离心机 性能试验方法

GB/T 13306  标牌

GB/T 13384  机电产品包装通用技术条件

GB/T 18593 熔融结合环氧粉末涂料的防腐蚀涂装

GB 19815  离心机  安全要求

GBT 28695  离心机转鼓强度计算规范

GBT 28696  离心机 分离机转鼓平衡 检验规范

GBT 36522 分离机械用电气控制系统 通用技术要求

JB/T 7217  分离机械 涂装通用技术条件

JB/T 9095  离心机、分离机锻焊件常规无损检测

JB/T 10411 离心机、分离机不锈钢锻件超声检测及质量评级

NB/T 47016 承压设备产品焊接试件的力学性能检验

2.2.4型式、基本参数和型号
基于三足式离心机的基本被淘汰，本章将平板式离心机提到前面。并将平板式离心机的示意图基本都列出来。三足式今列出主要几种机型。
增加了平板式人工下卸料离心机、直联人工上卸料离心机、刮刀下卸料离心机、抽吸式上卸料全自动离心机的结构示意图。

修改上悬式下卸料离心机的名称为上驱动式下卸料离心机，已避免与上悬式离心机混淆。
修改了基本参数表中，公称直径改为公称内径。
2.2.5 技术要求 内容的变化
删除原标准第2部分3.2条“环境条件”，对于很多情况下工作在极端条件下的离心机来说，温度和湿度都超过了该条规定的限制条件，但是，使用方也会要求离心机产品的各项性能也要符合要求，能正常工作。所以，本次修订删除本条内容。
关于振动、噪声及温度温升条款。修订标准前，起草组搜集了相关企业和检测中心的检测数据（见附件“离心机 试验数据”），分析数据后，起草组认为这三项性能指标目前没有进一步提升的空间，因此本次修订不做调整。

4.2.8条（原标准3.3.8条）中关于液压系统清洁度的要求：不大于3000mg/m2，原标准中的规定是单位面积污染物的质量，检测难度较大。本次修订为40mg/L，该指标参考了其他离心机标准中对于液压系统清洁度的要求。
4.3.2条（原标准3.4.2条），原内容“在转鼓壁的焊缝区以及焊缝的热影响区，一般不宜钻孔”，这句话表述比较笼统，将焊缝区和焊缝的热影响区做了统一的规定，但事实上，焊缝区与热影响区的力学性能还是不一样的，经过起草组讨论，该条修改为“在转鼓鼓壁的焊缝区不应钻孔；焊缝的热影响区不宜钻孔。”
4.3.6条（原标准3.4.6条），原内容“重要的及易松动的螺栓连接部位应有放松结构”，该条款表述含糊不清，在具体事实中，没有办法辨别哪些属于重要的和不重要的。因此，基于安全性原则，起草组认为，所有的紧固件都应有放松装置或措施，本条修改为“所有的紧固件应有防松装置或措施。”
4.4.2条（原标准3.5.2条），原条文中“涂漆”修改为“涂装”，符合标准增加“GB/T 18593 《熔融结合环氧粉末涂料的防腐蚀涂装》和GB/T 19823 《热喷涂工程零件热喷涂涂层的应用步骤》(暂定)”。考虑到，现在在耐腐蚀涂装方面，涂漆不是唯一的方式，还包括喷塑等方式，因此将涂漆改为涂装。相应的增加含有相关规定的规范性引用文件。
GB/T 18593 熔融结合环氧粉末涂料的防腐蚀涂装，这一标准主要规定了以环氧树脂作为粉末原料进行固熔喷涂的耐腐蚀涂装的材料、工艺规范、性能要求及试验方法。一般分离机械还包括其他材料的粉末固熔喷涂工艺（未查询到相关标准），也可以参考本标准。
GB/T 19823 热喷涂工程零件热喷涂涂层的应用步骤规定了热喷涂的一般工艺程序和检验方法等。该规范性引用文件暂定。
4.6.1条（原标准3.7.1条）的条文表述为了更便于实施，修改为：“4.6.1　离心机的主要零件材料应符合有关标准规定，并应有供应厂商的质量证明书。如无质量证明书时，应由制造企业按相关标准进行检验。”
规范性引用文件较多，导致标准在实施过程中需要同时提供相关的规范性引用文件文本。原标准3.7条中引用的相关材料标准起草组认为由于都是采购件，可以通过质量证明书来对这些材料的质量和性能进行考核，没有必要在引用相关标准。因此为了便于标准的实施，删除了原标准中3.7.1.1条至3.7.1.7条，仅保留了3.7.1.8条（修订版4.6.2条）对于钛及钛合金的标准（主要考虑钛及钛合金的材料相对应用较少，列入不影响标准的实施）。
另外，保留关于制药食品行业相关规定这一条。
4.7.1.2条（原标准3.8.1.2条）中，“奥氏体“修改为“不锈钢”，随着材料科学的发展，更多性能优良的新型材料被用于离心机中，不在局限于奥氏体不锈钢，例如还有双相钢等。后面出现奥氏体的地方同样如此修改，不在赘述。
增加4.7.2.1条，离心机转鼓强度计算规范的国家标准GB/T 28695《离心机转鼓强度计算规范》。
修改4.7.2.3条（原标准3.8.2.2条）内容的表述，并删除后一句“无晶间腐蚀倾向或用户明确不需要进行晶间腐蚀倾向试验除外”，该句话不适合出现在标准条款中。
4.7.2.5条（原标准3.8.2.4条），条文中引用的标准JB 4744，该标准已经修订，现归能源局归口，且修订为推荐性标准，标准编号改为NB/T 47016。
4.7.2.6条（原标准3.8.2.5条），条文引用标准JB/T 9095中并未提及X射线（虽然在JB/T 9095标准正文中引用的GB/T 150标准中有提及X射线）。因此将该条文修改为：“转鼓焊缝应按JB/T 9095的规定进行射线检测。”
4.7.2.8条（原标准3.8.2.7条）删除原标准中的附录A，原条文中提到的需用不平衡量改为按照GB/T 28696《离心机 分离机转鼓平衡 检验规范》（该标准规定了工业用离心机转鼓平衡准则、分离机转鼓平衡准则、转鼓平衡校正、转鼓平衡校正人员及平衡校正安全要求、转鼓平衡校正报告等规范要求）的规定进行计算。
4.7.2.9条（原标准3.8.2.8条）原条文中，规定了“转鼓装配后，其径向圆跳动量”应符合相关要求。该条规定没有考虑到喷涂转鼓的特殊情况，由于喷涂后的转鼓，其尺寸误差相对较大，且在做过动平衡后，存在转鼓部分点误差特别大的情况，因此原标准该条规定的圆跳动量0.002D或0.0015D,对于喷涂转鼓来说，难以达到。基于上述原因，本次修订时，在原条文基础上加上一句“喷涂转鼓除外”。使得本标准在实施时可适合实际情况，更方便。
2.2.6 试验方法 章节内容的变化
本标准中涉及的离心机产品其试验方法大多可以按照分离机械标准体系中的国家标准GB/T 10901《离心机 性能测试方法》的规定进行。该标准规定了转速、振动、噪声、温度温升、分离效果、生产能力等相关性能指标的测试方法。
本章中给出了GB/T 10901没有涉及的相关性能指标的试验方法。主要的修订内容如下：
5.2条（原标准4.2条）中的引用文件JB 4744已经废止，修订为NB/T 47016《承压设备产品焊接试件的力学性能检验》。
增加5.5条，内容为：5.5　转鼓动平衡应按GB/T 28696的规定进行。
5.6条（原标准4.5条）修改为：非喷涂转鼓的径向圆跳动量……。对应4.7.2.9条内容的修订。
2.2.7 运输
该条内容修改为：离心机装运过程中不允许倒置、翻滚，并应有措施防止机内进水。修改后的内容更准确，更易于实施。
三、主要试验（或验证）情况分析：
立式离心机种类较多，按照支撑方式主要分三足式和平板式，三足式属于老式的结构，其结构相对于平板式离心机更复杂。存在稳定性能差，减震效果差，维护复杂，生产操作不方便。
本次修订时，考虑到三足式离心机基本已退出市场（仅少量行业还在应用），在结构示意图、参数上，将三足式标准排到了平板式离心机的后面，以平板式离心机为主。
关于性能指标：
离心机的主要性能指标包括振动、噪声、温升、温度等。本次修订时，起草组搜集和调研了国内主要离心机厂家的数据（包括机械工业分离机械产品监督检测中心提供的数据和厂家提供的试验数据）。数据见附件：“离心机 试验数据”。
通过试验数据表可以看出，离心机的振动、噪声和温度温升全都在本标准规定的限制以下，但是，相对于标准给出的指标，并没有低多少。因此，本次修订对于各项性能指标不做调整。
四、明确标准中涉及专利的情况，对于涉及专利的标准项目，应提供全部专利所有人的专利许可声明和专利披露声明：
经查询，未发现涉及到相关知识产权的问题，故本标准条文不涉及专利内容。
五、预期达到的社会效益、对产业发展的作用等情况：
JB/T 10769-2007《三足式及平板式离心机》（两部分）标准的制定颁布已经12年之久，该标准的颁布实施对于规范我国三足式及平板式离心机的设计、生产制造和维护，提升我国离心机装备制造业的发展以及促进我国相关化工、医药、食品、饮料、冶金、采矿、能源等行业的发展发挥了巨大的作用。
本次修订是在原07版标准的基础上，将两部分标准合并，修改了部分条款。本次修订对于我国离心机行业的发展作用明显，一方面逐步淘汰落后机型，鼓励离心机制造企业推陈出新，提升离心机的技术水平和质量。另一方面，通过标准的修订，进一步规范离心机的生产设计和维护，使离心机生产摆脱过去小作坊、家族式生产模式；鼓励离心机企业做大做强，积极出口，参与国际市场的竞争，提升我国通用装备制造水平。
六、采用国际标准和国外先进标准情况，与国际、国外同类标准水平的对比情况，国内外关键指标对比分析或与测试的国外样品、样机的相关数据对比情况：
由于振动卸料离心机没有对应的国际标准或国外先进标准，在国内未能测试到国外同类产品样机数据，也未能收集到国外著名厂商的产品样本等技术资料，故本标准水平为国内先进水平。
七、在标准体系中的位置，与现行相关法律、法规、规章及相关标准，特别是强制性标准的协调性：
本标准在分离机械标准体系中属于产品标准。本标准与现行相关法律、法规、规章及标准，特别是强制性标准协调一致，不相互冲突。本标准的贯彻实施有助于本行业强制性标准GB 19815《离心机 安全要求》的实施。

八、重大分歧意见的处理经过和依据： 

本标准编制起草以及审查过程中无重大分歧意见。 

九、标准性质的建议说明： 

本标准属分离机械标准体系中的产品标准，建议为推荐性标准。
十、贯彻标准的要求和措施建议： 

建议在本标准发布之日的半年后实施。 

十一、废止现行相关标准的建议： 

本标准贯彻实行后，建议废止JB/T 10769.1-2007《三足式及平板式离心机 第1部分：型式与基本参数》和JB/T 10769.2-2007《三足式及平板式离心机 第2部分：技术条件》两项标准。
十二、其它应予说明的事项：
无。
《立式离心机》起草工作组
